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Politechnika Rzeszowska im. Ignacego Łukasiewicza, uzyskała dotację z Unii Europejskiej na realizację projektu pn. „Optymalizacja algorytmów sterujących pracą maszyn CNC do druku 3D i frezowania z zastosowaniem metod sztucznej inteligencji”.

Głównym celem projektu jest opracowanie technologii umożliwiającej wielowymiarową optymalizację pracy maszyn CNC w tym przede wszystkim maszyn hybrydowych umożliwiających wydruk 3D i późniejszą obróbkę ubytkową oraz obniżenie kosztów procesów produkcyjnych dla klientów komercyjnych. 
W ramach zadania badawczego planowane są następujące etapy badawcze:
1. Opracowanie i Walidacja Modelu do Druku 3D z Wykorzystaniem Algorytmów Sztucznej Inteligencji: Testy Przemysłowe na Hybrydowej Maszynie CNC ukierunkowane na optymalizacje czasu wykonania elementu finalnego.
2. Opracowanie i Walidacja Modelu do Druku 3D z Wykorzystaniem Algorytmów Sztucznej Inteligencji: Testy Przemysłowe na Hybrydowej Maszynie CNC ukierunkowane na optymalizacje średniej precyzji wykonania elementu finalnego 
3. Automatyzacja i adaptacja procesu optymalizacji G-codu do zmiennych warunków i wymagań przemysłowych
4. Dokumentacja i walidacja finansowo-ekonomiczna przeprowadzonych prac w warunkach przemysłowych
Proponowane rozwiązanie umożliwia poprawę efektywności pracy obrabiarek poprzez zwiększenie precyzji ich pracy, zmniejszenie przeciążeń dynamicznych, a co za tym idzie zmniejszenie awaryjności oraz obniżenie energochłonności ich pracy.
Odbiorcami rezultatów projektu są potencjalnie wszystkie zakłady produkcyjne stosujące w swoim cyklu technologicznym obrabiarki sterowane numerycznie, roboty oraz drukarki 3D.

Wartość projektu: 253 800,00 zł
Wysokość wkładu z Funduszy Europejskich: 229 500,00 zł
#FunduszeUE #FunduszeEuropejskie
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